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L’imprimerie Axel Springer à Berlin-Spandau

Parfaitement équipés pour un volume d’encarts fluctuant

[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]Après neuf NewsLiner, l’imprimerie Axel Springer à Berlin-Spandau s’est équipée de deux systèmes d’encartage de journaux ProLiner avec précollecteur CoLiner de Muller Martini. Ces installations permettront de fabriquer des hebdomadaires destinés à l’agglomération berlinoise. Ces derniers, avec 46 éditions différentes, représentent un total de 2.9 millions d’exemplaires, chaque titre pouvant contenir jusqu’à 15 encarts.

Les volumes sont impressionnants: Dans l'imprimerie Axel Springer, ce sont quelque 650 millions d’encarts qui sont insérés chaque année dans les journaux les plus divers. La première moitié à l’aide de neuf NewsLiner dans neuf quotidiens et cinq journaux du dimanche; la seconde avec deux ProLiner/Co-Liner dans deux hebdomadaires avec en tout 46 éditions différentes. «Le nombre des encarts est certes en baisse dans les journaux paraissant tous les jours», dit Claus Pengel, directeur de l’usine de l’imprimerie Axel Springer à Berlin-Spandau, «mais dans les hebdomadaires, la tendance est à la hausse, et ce, depuis des années.» 

Pour le «Berliner Wochenblatt», ce journal au format tabloïd nordique destiné à l’agglomération berlinoise, il peut y avoir jusqu’à 33 éditions partielles qui sont divisées en 1500 unités d’encartage différentes, le tirage total est d’environ 1.53 million d’exemplaires (voir également l’article page 4 de cette édition). A cela s’ajoute le supplément week-end du «Berliner Morgenpost» ayant un tirage de 1.35 million d’exemplaires avec 13 éditions partielles. Au début de cette année, l’impression et le façonnage du «Berliner Woche» ont été transférés d’une imprimerie externe à Berlin-Spandau. «Nous améliorons ainsi le taux d’utilisation de nos capacités de production et augmentons l'attractivité économique de notre imprimerie», déclare Claus Pengel pour expliquer le déplacement de la production.

Dans sa salle d’expédition de la dimension d’un terrain de football, l’imprimerie de Spandau, avec neuf NewsLiner, disposait déjà d’importantes capacités d’encartage. Cependant, les systèmes d’encartage de Muller Martini, équipés en tout d’un margeur pour produit principal, de deux pour produits préliminaires ainsi que de trois margeurs d’encarts et d’un margeur de cartes, étaient à la limite de leur capacité avec l’impression supplémentaire des journaux de petites annonces. 

Jusqu'à 15 encarts

«D’une part, la production des quotidiens et des journaux d’annonces se recoupent partiellement», dit Claus Pengel. «Car nous produisons les journaux d’annonces les lundi/mardi et jeudi/vendredi sans interruption, jusqu’à 36 heures d’affilées. D’autre part, les hebdomadaires contiennent en moyenne entre six à dix encarts, mais dans les périodes hautes jusqu'à 15, du billet manuscrit aux produits préliminaires de grands magasins.»

[bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK4]C’est la raison pour laquelle Axel Springer a opté pour une capacité d’encartage supplémentaire sous forme de deux ProLiner dotées chacune de douze stations. Elles sont chacune couplées à un précollecteur CoLiner de six stations, ainsi que trois CombiStack par ligne, un nouveau type de dispositif de formation de paquets non bi-jointés avec adressage intégré et ficelage. «Ainsi», souligne Claus Pengel, «nous ne sommes pas seulement parfaitement équipés pour faire face à un volume d’encarts fluctuant. Nous avons aujourd’hui des process en continu qui s’enchaînent sans interruption, indépendamment de la production de journaux, et cela, de la rotative au camion, en passant par le stockage intermédiaire, les lignes d’encartage, les tourne-piles et les rampes de chargement.

Une solution peu encombrante

Pour le directeur de l’imprimerie de Spandau, la combinaison entre un système d'encartage et un précollecteur est «la solution idéale. Elle est peu encombrante et peut être agrandie très facilement.» ProLiner et CoLiner sont utilsés pour 90 pour cent des fabrications. Cependant, pour les autres process d’encartage, le CoLiner est très souvent mis en service, ceci «pour des raisons de formation, afin que les employés s'habituent à l’interaction optimale entre les deux machines», comme l’explique Claus Pengel.

Selon Claus Pengel, les retours après les premiers mois d’utilisation sont tous très positifs. «Le rendement net au niveau du process d’encartage se situe entre 25 000 et 28 000 exemplaires, l’objectif fixé est donc atteint. Un conducteur de machine peut piloter une ligne par équipe. Le CombiStack est parfait pour le format tabloïd nordique. Et l’extension du système de commande Mailroom Production Control, MPC, optimise le chargement des margeurs, de telle sorte que nous conservons un ordre chronologique optimal dans le chargement des margeurs avec les prospectus.»
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Claus Pengel (à gauche), directeur de l’usine dans l’imprimerie Axel Springer à Berlin-Spandau: «ProLiner avec CoLiner est une solution idéale. Elle est peu encombrante et peut être agrandie très facilement.» A droite, Roland Prieske, directeur Muller Martini Allemagne.
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